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Uchwata Nr“"/ M|95
Rady Powiatu w Elblagu
z dnia.) e, Leob v

w sprawie opinii do projektu programu restrukturyzacyjnego Samodzielnego Publicznego

Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Pasteku ul. Kopernika 24a.

Na podstawie art. 12 pkt 11 ustawy z dnia 5 czerwca 1998 roku o samorzadzie powiatowym
(Dz. U. z 2001r. Nr 142, poz. 1592; z 2002r. Nr 23, poz. 220, Nr 62, poz. 558, Nr 113, poz.
984, Nr 153, poz. 1271, Nr 200, poz. 1688, Nr 214, poz. 1806; z 2003r. Nr 162, poz. 1568,
oraz z 2004r. Nr 102, poz. 1055) w zwiazku z art. 22 ust. 3 ustawy z dnia 15 kwietnia 2005
roku o pomocy publicznej i restrukturyzacji publicznych zaktadéw opieki zdrowotnej (Dz. U.

Nr 78, poz. 684) — Rada Powiatu w Elblagu uchwala, co nastgpuje:

§ 1.
Opiniuje si¢ pozytywnie projekt programu restrukturyzacyjnego Samodzielnego Publicznego

Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Pasteku ul. Kopernika 24a, stanowiacy zalacznik do mniejszej

uchwaty, przekazany przy wniosku Zakladu z dnia 16 czerwca 2005r.

§2.

Opinia zawarta w § 1 zostaje wyrazona dla potrzeb Wojewody Warminsko-Mazurskiego, jako
organu restrukturyzacyjnego wydajacego decyzje o warunkach restrukturyzacji dla w/w
jednostki.

§ 3.

Uchwata wchodzi w zycie z dniem podjecia.





